
Załącznik nr 2 do zapytania ofertowego – Specyfikacja

Przedmiot zamówienia:

Automatyczna maszyna do klejenia pianki 1 szt.

Opis działania:
Operator układa formatkę na stole roboczym, pomiędzy pozycjonerami. Następnie wyzwala cykl i moduł podający przejeżdża
nad formatką i nakłada warstwę papieru.
Papier nakładany jest współbieżnie do kierunku przesuwu modułu podającego. Na końcu formatki papier jest odcinany
poprzecznym nożem „latającym”, nóż separujący podnosi się i moduł przejeżdża rolką dociskową doklejającą do końca
formatki, następnie wraca do pozycji wyjściowej – do początku stołu. Operator zdejmuje formatkę z nałożonym papierem ze
stołu i cykl powtarza się.

Stół roboczy szerokość ok 1300 x 3200 mm wymagane

Wysokość blatu ok. 1000 mm wymagane

Konstrukcja ramowa umożliwiająca przesuw modułu podającego nakładany papier:

- Bęben rewolwerowy umożliwiający umieszczenie trzech rolek, np. z inną gradacją wymagane

- Bobina rozprężna wymagane

- Napęd bobiny zapewniający poprawne odwijanie papieru podczas nakładania wymagane

- Wprowadzanie papieru na początek formatki wymagane

- Wysunięcie noża separującego do formatki wymagane

- Czujnik wykrywania papieru wymagane

- Odwijanie współbieżne papieru wymagane

- Odcinanie na końcu formatki wymagane

- Moduł przesuwny na łożyskach liniowych wymagane

- Zadawanie wartości przesuwu modułu z panelu operatorskiego wymagane

- Dociskowe rolki zapewniające doklejenie nałożonego papieru na formatkę wymagane

- Nóż separujący – ślizg papieru tuż nad formatką wymagane

- Poprzeczny nóż odcinający odwinięty papier, na końcu formatki wymagane

- Podniesienie noża separującego wymagane

Formatka ręcznie układana w gnieździe stołu roboczego:

- Czujnik wykrywania formatki wymagane

- Stół wyposażony w pozycjonery wymagane

- Pozycjonery chowane w blat w celu zapewniania poprawnego nałożenia papieru na formatkę wymagane

Konstrukcja wolnostojąca wymagane

Stal malowana proszkowo wymagane

Wielkość urządzenia ok 2000 mm x 3500 mm x h 2000 mm wymagane



Załącznik nr 2 do zapytania ofertowego – Specyfikacja

Automatyczna linia do sortowania i przygotowania pilników 1 szt.

Opis działania: Stanowisko liczenia pakietów zapakowanych pilników (dla ilości 25 sztuk) wraz z automatycznym wsuwaniem
odliczonych pilników do wcześniej założonego worka na ustnik

Dostawiany moduł do istniejącego urządzenia typu flowpack wymagane

Dociskowa rolka zapewniająca separowanie zapakowanych pilników wymagane

Licznik do zliczania zadanej ilości pilników wymagane

Prostopadły taśmociąg z zabierakami (zbieranie pakietu pilników w locie) wymagane

Taśmociąg przesuwa się o stały zadany skok rozkładając pilniki równomiernie w gnieździe wymagane

Stała banda zabezpieczająca pilniki przed spadaniem wymagane

Po osiągnięciu zadanej ilości pilników szybki przesuw pod drugie puste gniazdo – dla kolejnego pakietu wymagane

Czujnik wykrywający pozycję zabieraka wymagane

Dwa ustniki poza strefą liczenia z uchwytami pod torebkę - klips mocujący torebkę wymagane

Pilniki wsuwane automatycznie do nałożonej torebki wymagane

Jeśli odliczony pakiet nie zostanie odebrany na żadnym ustniku to spada swobodnie do podstawionego np. kartonu wymagane

Prędkość obrotu gotowych produktów 90 szt./min wymagane

Wydajność linii do sortowania i przygotowania produktów 3-4 takty/min wymagane

Wielkość opakowania zawierającego jeden pilnik: dł. 330 mm x szer. 250 mm x wys. 4 mm wymagane

Wymiar opakowania zbiorczego: dł. 330 mm x szer. 250 mm wymagane

Sterowanie pracy układu wymagane

Zasilanie 230ACV. wymagane


