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Zatgcznik nr 2 do zapytania ofertowego — Specyfikacja

Przedmiot zamodwienia:

Automatyczna maszyna do klejenia pianki 1 szt.

Opis dzialania:

Operator uktada formatke na stole roboczym, pomig¢dzy pozycjonerami. Nastepnie wyzwala cykl i modut podajacy przejezdza

nad formatka i naktada warstwe papieru.

Papier naktadany jest wspotbieznie do kierunku przesuwu modutu podajacego. Na koncu formatki papier jest odcinany

poprzecznym nozem ,,latajacym”, noz separujacy podnosi si¢ i modut przejezdza rolka dociskowa doklejajaca do konca

formatki, nastgpnie wraca do pozycji wyjsciowej — do poczatku stotu. Operator zdejmuje formatke z natozonym papierem ze

stotu i cykl powtarza sig.

Stot roboczy szerokos¢ ok 1300 x 3200 mm wymagane

Wysokos$¢ blatu ok. 1000 mm wymagane

Konstrukcja ramowa umozliwiajaca przesuw modulu podajacego nakladany papier:
- Beben rewolwerowy umozliwiajacy umieszczenie trzech rolek, np. z inng gradacja wymagane
- Bobina rozpre¢zna wymagane
- Naped bobiny zapewniajacy poprawne odwijanie papieru podczas nakladania wymagane
- Wprowadzanie papieru na poczatek formatki wymagane
- Wysunigcie noza separujacego do formatki wymagane
- Czujnik wykrywania papieru wymagane
- Odwijanie wspotbiezne papieru wymagane
- Odcinanie na koncu formatki wymagane
- Modut przesuwny na tozyskach liniowych wymagane
- Zadawanie warto$ci przesuwu modutu z panelu operatorskiego wymagane
- Dociskowe rolki zapewniajace doklejenie natozonego papieru na formatke wymagane
- N6z separujacy — $lizg papieru tuz nad formatka wymagane
- Poprzeczny ndz odcinajacy odwiniety papier, na koncu formatki wymagane
- Podniesienie noza separujacego wymagane

Formatka recznie ukladana w gniezdzie stolu roboczego:
- Czujnik wykrywania formatki wymagane
- Stét wyposazony w pozycjonery wymagane
- Pozycjonery chowane w blat w celu zapewniania poprawnego natozenia papieru na formatke wymagane

Konstrukcja wolnostojaca wymagane

Stal malowana proszkowo wymagane

Wielkos$¢ urzadzenia ok 2000 mm x 3500 mm x h 2000 mm wymagane
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Automatyczna linia do sortowania i przygotowania pilnikow 1 szt.
Opis dzialania: Stanowisko liczenia pakietow zapakowanych pilnikow (dla ilosci 25 sztuk) wraz z automatycznym wsuwaniem

odliczonych pilnikow do wezesniej zatozonego worka na ustnik

Dostawiany modut do istniejacego urzadzenia typu flowpack wymagane
Dociskowa rolka zapewniajaca separowanie zapakowanych pilnikéw wymagane
Licznik do zliczania zadanej ilo$ci pilnikow wymagane
Prostopadty taSmociag z zabierakami (zbieranie pakietu pilnikéw w locie) wymagane
Tasmociag przesuwa si¢ o staly zadany skok rozktadajac pilniki rownomiernie w gniezdzie wymagane
Stata banda zabezpieczajaca pilniki przed spadaniem wymagane
Po osiggni¢ciu zadanej ilosci pilnikow szybki przesuw pod drugie puste gniazdo — dla kolejnego pakietu wymagane
Czujnik wykrywajacy pozycje¢ zabieraka wymagane
Dwa ustniki poza strefa liczenia z uchwytami pod torebke - klips mocujacy torebke wymagane
Pilniki wsuwane automatycznie do natozonej torebki wymagane
Jesli odliczony pakiet nie zostanie odebrany na zadnym ustniku to spada swobodnie do podstawionego np. kartonu wymagane
Predkosé obrotu gotowych produktow 90 szt./min wymagane
Wydajno$¢ linii do sortowania i przygotowania produktow 3-4 takty/min wymagane
Wielko$¢ opakowania zawierajacego jeden pilnik: dt. 330 mm x szer. 250 mm x wys. 4 mm wymagane
Wymiar opakowania zbiorczego: dt. 330 mm x szer. 250 mm wymagane
Sterowanie pracy uktadu wymagane

Zasilanie 230ACV.

wymagane




